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ANEXO IIl - MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS

COMPANHIA ESTADUAL DE HABITAGAO POPULAR DA PARAIBA - CEHAP
EDITAL DE LICITAGAO — PREGAO ELETRONICO Ne. {Nimero/Ano}
DESCRIGAO DO OBJETO: {OBJETO}

1) Pelo presente, apresentamos e submetemos a apreciacdo de V.sas, nossa proposta de preco, no valor de RS
(valor por extenso) relativa a licitagdo em epigrafe, assumindo inteira responsabilidade por quaisquer erros ou missées
gue venham ser verificados na sua preparagdo, conforme especificado na tabela abaixo:

PRECO PRECO MARCA
UNITARIO TOTAL /MODELO

ITEM ESPECIFICACOES UND | QTDE TIPO

CADEIRA FIXA COM BRACOS.
1)ENCOSTO- De espaldar médio e
com espuma de poliuretano de
45mm de espessura, obedecendo
a variagdo maxima permitida,
com densidade D40 e
acabamento frontal em couro
natural e posterior em couro
ecoldgico. Sistema de estofado,
fabricado através de conchas
bipartidas, com lamina interna
em compensado multilaminado
de espessura minima 15mm,
obedecendo a variagdo maxima
permitida, com sistema de unido
do encosto com assento, através
de lamina de ago estrutural.
2)ASSENTO—-Com borda frontal
curvada, revestido com espuma
anatomica de poliuretano de
45mm de espessura e densidade
D40, obedecendo a Vvariagdo
1 maxima permitida, acabamento | UND 50
frontal em couro natural e
posterior em couro ecoldgico,
fabricado através de conchas
bipartida, com lamina interna em
compensado multilaminado de
espessura minima 15mm,
obedecendo a variagdo maxima
permitida. 3)ESTRUTURA
METALICA — Do tipo balancim,
com laterais em tubo de aco
unido por solda a chapa de aco
para sustentagdo. Travamento
posterior e frontal através de
tubo de ago com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e
por banho de cromagem. Sapatas
injetadas, apoia-bragos injetado
em poliuretano com alma interna
em aco e fixado a estrutura
através de parafuso. 4)BRACOS—
Fixos sem regulagem de altura,
confeccionados em aluminio

EXCLUSIVA
ME/EPP
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injetado com acabamento polido,
e sistema articulado para facilitar
reclino assento / encosto e apoia-
braco injetado em poliuretano.
Fixados ao assento e encosto
através de parafusos métricos,
interligando assento ao encosto.
ACABAMENTO - Todas as pegas

metalicas devem receber
tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura
eletrostatica  epdxi-pé6  com
polimerizagdo em
estufa.Caracteristicas especificas:
Dimensdes:

Altura final: 990mm;Altura do
assento ao piso: 460mm;Largura
do assento:
535mm;Profundidade do
assento: 460mm;Largura do
encosto: 510mm; Altura do
encosto: 610mm.Condi¢des
Adicionais:A Sera admitida uma
variagao nas medidas informadas
de +/- 5% (cinco por
cento);Entende-se por similar o
produto apresentado que seja
produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas
informadas; O produto devera ter
laudo expedido por laboratério
credenciado pelo INMETRO da
NBR 8094/1983 e NR 17. Garantia
minima de 2 anos do fabricante.

POLTRONA DO TIPO ESPERA,
giratéria, sem regulagem de
altura, fabricada conforme as
normas da ABNT. Estrutura do
encosto fabricado em tubo de aco
industrial SAE 1010/1020
redondo com 25,4 mm de
didmetro (1”) e 1,20 mm de
espessura de parede, curvados a
frio em curvadora CNC. Ravessas
verticais do encosto fabricado em
tubo de ago industrial SAE UND o1 EXCLUSIVA
1010/1020 redondo com 19,05 ME/EPP
mm de didmetro (5/8’) e 1,20 mm
de espessura de parede.
Elemento de unido do encosto
fabricado em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de
didmetro (7/8”) e 1,06 mm de
espessura de parede Elemento de
fixagdo do encosto no assento em
formato “L” fabricado em chapa
de ago com 4,76 mm de
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espessura. A unido das travessas
verticais, elemento de unido e
elemento de fixagdo do encosto
no assento na estrutura do
encosto é feita por processo de
solda do tipo MIG em célula
robotizada, = formando uma
estrutura Unica para posterior
montagem por aparafusamento.
Base de fixagdo da capa estofada
fabricado em compensado
amescla com 10 mm de espessura
média fixado na estrutura por
parafusos Philips auto
atarraxante com 4,8 mm de
didmetro com cabega chata.
Revestimento interno do encosto
fabricado em Tela 100% Poliéster
com acabamento em resina
acrilica LAL, espessura de 0,85
mm e 200g/m? de gramatura
fixada por grampos com
acabamento zincado na parte
inferior do encosto. Espuma
expandida/laminada, flexivel,
microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade
média de 28 kg/m3 e 25 mm de
espessura média. Manta de
espuma expandida/laminada,
flexivel, microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com
densidade média de 23 kg/m3 e
10 mm de espessura média na
parte de trds do encosto.
Revestimento a escolha no
catalogo do fabricante, fixado por
grampos com  acabamento
zincado. A fixagdo do encosto no
assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x
20 fpp através do elemento de
fixacdo do encosto em formato
“L” em porcas de garra
encravadas e rebitadas na
madeira do assento. Assento
fabricado em  compensado
amescla com 15 mm de espessura
média. Espuma
expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade
média de 33 Kg/m*® e 50 mm de
espessura média. Finalizagdo em
1 camada com manta de fibra.
Revestimento em tecido Vinil,
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Poliéster, Space, Cec-Stilo, Grid,
Mescla, Politex, Liv, Haven ou
Couro  Natural fixado por
grampos com  acabamento
zincado. Contracapa do assento
em TNT fixado por grampos com
acabamento zincado. A fixagcdo
do conjunto encosto/assento no
flange é feita com parafuso
sextavado Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x
20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na
madeira do assento com calgo
fabricado em chapa de ago com
6,35 mm de espessura entre
flange e assento para conferir o
angulo de inclinagdo do assento.
Flange superior de fixagcdo do
assento fabricada em chapa de
aco com 3,00 mm de espessura
curvada a frio. Flange inferior de
fixacdo do assento fabricada em
chapa de ago com 3,00 mm de
espessura curvada a frio. A unido
do flange superior no flange
inferior é feita por processo de
solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma
estrutura de flange Unica para
posterior montagem por encaixe
cOnico, sem regulagem de altura.
Pés de sustentacgdo fabricados em
tubo de ago eliptico 20 x 45 mm e
1,50 mm de espessura de parede.
Suporte de fixagdo da sapata
fabricada em chapa de ago
estrutural com 4,75 mm de
espessura com furo roscado 3/8”.
Elemento externo de giro da
concha fabricado em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo 50,80
mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura de parede com bucha
mancal de giro injetada em
Poliacetal. A unido do suporte de
fixagdo das sapatas nos pés de
sustentagdo e no elemento
externo de giro da concha é feito
por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica
para posterior  montagem.
Elemento interno de giro da
concha fabricado em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo 28,00
mm de didmetro e 2,00 mm de
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espessura de parede com ponta
cOnica para acoplamento no
flange de fixagdo do assento. A
unido do elemento interno de
giro no flange de fixacdo do
assento é feita por processo de
encaixe cOnico. A fixacdo do
elemento interno de giro no
elemento externo de giro é feita
través de parafuso sextavado
5/16” e porca 5/16" autotravante
e arruela com 3 mm de espessura
formando o conjunto Unico da
base para posterior montagem
por encaixe. A montagem do
conjunto da base no conjunto
flange é feito por sistema de
encaixe cOnico. Sapatas com base
injetada em polipropileno
copolimero fixada por
rosqueamento no suporte de
fixagdo da sapata. Componentes
metalicos devem possuir
tratamento de superficies interna
e externa, por banho Nano
ceramico, para prote¢do contra
corrosdo e acabamento de
pintura. Pintura a pd, do tipo
hibrido, poliéster epdxi, cor
preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns,
cura em estufa a temperatura
aproximada de 200 °C, isenta de
metais  pesados. Dimensdes
aproximadas do produto: Altura
Total da Cadeira: 780
mm/Profundidade  Total da
Cadeira: 660 mm/Largura Total
da Cadeira: 660 mm Extensdo
Vertical do Encosto: 335 mm/
Largura do Assento: 495 mm
Profundidade da Superficie do
Assento: 460 mm/Altura do
Assento: 465 mm.

SOFA 3 LUGARES com estrutura
em madeira maciga, percintas
eldsticas, molas, espuma de

3 poliuretano UND 01 E);AcéyES;\;A
(D28/assento/encosto e bragos),
plumante siliconizado e tecido na
cor cinza 100% poliéster.
ESTANTE BIBLIOTECA simples
face de ago para livros. Composta
por 04 prateleiras regulaveis e 01
4 prateleira fixa, encaixadas nas | UND 28 EXCLUSIVA
! ME/EPP

colunas formando 04 vdos com
alturas  ajustaveis e uma
prateleira formando uma base
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fixa. Movel todo em ago,
desmontavel, com 04 prateleiras
reguldveis e base fixa util; cor
cinza. Dimensdes: 2.000 mm
altura x 950 mm, largura x 325
mm profundidade; Chapa de ago
carbono laminado  FF.RB.OL
1008/1010, com tratamento de
superficie, pintados com tinta a
poé hibrida, com carga
eletrostatica, curada em estufa
de 200 °C, proporcionando
perfeita aderéncia da tinta na
chapa. Coluna em forma de “C”,
medindo 27 x 77 mm, com pés
medindo 325 x 28 x 75 mm, sendo
ambos em chapa 14 (1,90 mm),
conjunto medido: 1995 mm de
altura x 28 mm de largura x 325
mm de profundidade com
furagdo dupla em toda sua
extensdo para regulagem das
prateleiras em chapa de ago 22
(0,75 mm), medindo 919 mm de
largura x 250 mm profundidade x
29 mm altura, com 1 reforgo
O0mega soldado na parte inferior,
no sentido longitudinal para
suportar até 50 kg distribuidos
uniformemente, a prateleira base
fixa parafusada nas laterais, nas
laterais das bandejas regulaveis
devera possuir apoio em formato
de L, com 3 garras para fixagdo na
coluna, em chapa 1,9 mm,
medindo 144 x 265,5 mm, sendo
garras com 17,5 mm, e com aba
de apoio para a bandeja com 20
mm, suporte para a bandeja fixa,
que deverad ser soldado a coluna e
ao pé, medindo 144 x 248 mm,
com aba para apoio de bandeja
de 20 mm. Reforgo intermediario
em formato “X” confeccionado
em chapa 16 (1,50 mm), medindo
1.268 mm de comprimento x 30
mm. Largura com um furo em
cada extremidade para fixagdo
por parafusos rosca maquina,
proporcionando dessa forma
maior estabilidade a biblioteca;
travamento superior em formato
de “U” confeccionado em chapa
20 (0,90 mm), com, 965 mm de
largura x 80 mm altura x 81 mm
profundidade, fixado nas colunas
por meio de rosca maquina.

5 MESA REFEITORIO retangular | UND 06 EXCLUSIVA
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medindo (1800 x750 x 740)mm. ME/EPP
composta por: 01 (um) tampo
confeccionado em MDP, ou MDF,
de 25 mm de espessura revestido
de laminado melaminico de baixa
pressao com bordas
arredondadas encabegada em
todo seu perimetro com fita de
poliestireno reta de 2,0mm na
mesma cor do tampo coladas
pelo sistema hotmelt ; com
estrutura de ago (04 pés). Coluna
vertical, horizontal e travamentos
intermediarios em tubo de acgo
retangular. Nos travamentos
inferiores colocacGes de rebites
de repuxo de ago para adaptagao
de reguladores de nivel. pintado
com tinta epoxi pd, com
tratamento anticorrosivo.

MESA REUNIAO OVAL diretoria
dimensdes: 4000 x 745 x 1200
(Ixaxp). Tampo em formato oval /
bote devera ser em chapa de
MDP continuo com 43 mm com
formato arqueado interno e
externo no sentido da largura,
deve ser curvo em todas as
laterais, ndo possuindo quinas
retas, deve ser composto na face
superior por 8 (oito) pecas, sendo
4 (quatro) laterais, 2 (duas) nas
pontas em formato triangular, e
02 (duas) centrais com a mesma
largura das caixas de tomadas.
Painel  estrutural (travessas)
duplas, confeccionadas em chapa
de MDP continuo com 18 mm de
espessura, com sistema de UND 01 EXCLUSIVA
fixagdo por minifix e cavilha. Fita ME/EPP
de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em
PVC na cor e padrio do
revestimento, fixada pelo
processo de hotmelt. Com 2,5
mm de espessura para o tampo e
1 mm para as demais partes. Pés,
04 (quatro) pegas, confeccionado
em chapa de MDP continuo com
25 mm de espessura e
revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa
pressio nas duas faces.
Acabamento das estruturas de
aco em pintura eletrostatica a pé
com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima
final da pintura de 80




GOVERNO

céna p L DAPARAIBA

Companhiia Estadual de Habitagio Popular

PRECO MARCA
UNITARIO TOTAL /MODELO

ITEM ESPECIFICACOES UND | QTDE TIPO

micrometros, atendendo aos
critérios de preparacgao,
tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. 03
(trés) caixas de tomadas, uma em
cada extremidade, deve ser
posicionada na posigdo horizontal
na referéncia da profundidade da
mesa, com tampa em aluminio
pintado com corpo em pvc, com 3
tomadas elétricas e 3 espelho
para dados, ja instalados, além de
2 espelhos cegos que possibilitam
a instalagdo de mais 2 tomadas
conforme a necessidade do
usuario, fixado ao tampo por 4
parafusos auto atarrachantes de
3 x 16 mm, medidas da tampa:
265 x 116 mm. Tampa basculante
com medida de 78 mm x 237 mm
(+-4 mm). Fixado ao painel
vertical, uma eletrocalha em
formato “j” com 4 furos
retangulares  para  tomadas
elétricas e 4 furos retangulares
para tomadas légicas, sendo 2 de
cada modelo em cada
extremidade, eletrocalha
confeccionada em ago 0,90 com
altura de 80 mm profundidade de
130 mm. Deve ter todas as quinas
arredondadas. Fixado ao pé
painel 01 eletrocalha para subida
vertical de cabos com formato
hexagonal irregular, deve possuir
tampa de saque para acesso a
cabos.

MESA DE CANTO Mesa de canto
para salas de espera com tampo
superior em vidro laminado
incolor 10mm e tampo inferior
em em MDP ou MDF de 25 mm.
Dimensdes gerais da mesa de
centro: 600mm x 600mm x
470mm (C x L x H) - Condicbes
Adicionais: Serd admitida uma
7 variagdo nas medidas informadas | UND 02
de até 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido
seguindo as  especificagdes
técnicas informadas. O tampo
inferior em MDP ou MDF deve ser
O tampo inferior em MDP ou
MDF deve ser revestido com BP
nas duas faces, superficie

EXCLUSIVA
ME/EPP
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texturizada, na cor a ser definida.
Estrutura: Metalica em ago-inox
medindo aproximadamente
25mm x 25mm de sec¢do, de
formato retangular e com
travessas de sustentagdo para
tampos inferior e superior, com
acabamento polido. Nas partes
metalicas prever furos internos
na estrutura para drenagem do
liguido de tratamento. Aplicar
tratamento anticorrosivo que
assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, em uma
atmosfera conforme
especificagdo da NBR
8094.Fixagdo do tampo e painel
com buchas metdlicas e
parafusos. O item deverd
apresentar garantia de 60 meses
e a certificagdo FSC (Certificado
de Cadeia de Custodia).

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR
MEDIO Cadeira giratéria
estofada, espaldar médio, com
apoia-bragos reguldveis e
rodizios, dotada de mecanismo
amortecedor e regulador do
assento e do encosto. Dimensdes
minimas: Assento: 460 mm
(largura minima) x 460 mm
(profundidade minima); Assento:
450 mm (altura com relagdo ao
piso); Encosto: 400 mm (largura
minima) x 490 mm (extensdo
vertical minima); Apdia-bragos:
40 mm (largura minima) x 200
mm  (comprimento  minimo);
Fabricados em compensado

8 anatémico moldado a quente, | UND 07 EXCLUSIVA

. R ME/EPP
oriundo de madeira de
reflorestamento ou de

procedéncia legal, isento de
rachaduras, e deterioragdo por
fungos ou insetos. Estofados com
espuma de poliuretano
expandido, indeformavel e
ingnifuga, de espessura minima
de 40 mm, colada a madeira e
revestida com tecido. Fixados a
estrutura por meio de porcas com
garras e parafusos. Capa de
protecdo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e
Bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC.
De facil limpeza, alta resisténcia
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mecanica contra impactos e
resistente a produtos quimicos.
Tecido com composi¢do 100%
Poliéster na cor a ser
determinada. Mecanismo de
regulagem de inclinagdo do
assento e encosto com bloqueio
em qualquer posigdo através de
sistema freio fricgdo e comando
por alavanca. Suporte do encosto
regulavel com curso vertical de 70
mm, com caneca articulada e
sistema de amortecedor flexivel.
Coluna de regulagem de altura do
assento por acionamento
hidraulico a gés com curso de 100
mm. Base em formato de estrela
com cinco pontas. Apdia-bragos
em formato anatomico,
regulavel, com curso vertical de
50 mm, injetados em poliuretano
por processo integral skin e alma
de ago. Nas partes metdlicas
prever  furos internos na
estrutura para drenagem do
liquido de tratamento, aplicar
tratamento anticorrosivo que
assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, em uma
atmosfera conforme
especificagdo da NBR 8094 e
pintura eletrostatica a po, tinta
hibrida Epodxi/ Poliéster,
polimerizada em estufa,
espessura  minima de 40
micrometros, na cor PRETA.
Rodizios duplo com rodas de
50mm (minimo). Rodas para
pisos frios revestidas de material
resiliente  (Tipo W), que
apresentem banda de rodagem
macia. Manipulos de regulagens e
alavancas com manoplas em
material polimérico injetado. Os
dispositivos de regulagem das
cadeiras giratorias devem ser
projetados de modo que possam
ser operados pelo usudrio em
posicdo sentada, ainda que seja
necessario sair da cadeira para
fazer o acionamento no caso da
regulagem de altura do assento
Todos os elementos acessiveis ao
usuario quando em posigdo
sentada devem ser
arredondados, com raio de
curvatura maior que 2 mm, e
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possuir desenho ergondémico
permitindo adequada
empunhadura e facil

acionamento. Os dispositivos de
regulagem devem ser projetados
de modo a evitar movimentos

involuntarios, bem como
travamentos ou afrouxamentos
indesejados das partes

estruturais da cadeira. Em todas
as unides de partes metdlicas,
devera haver no minimo dois
cordées de solda em lados
opostos. Soldas deverdo ter
superficies lisas e homogéneas,
devendo nao apresentar
nenhuma  superficie  aspera,
pontos cortantes ou escdrias. As
partes lubrificadas da cadeira
devem ser protegidas, de modo a
evitar o contato com o corpo e
com as roupas do usuario em
posicdo sentada. Pegas Injetadas
nao devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes
cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos
atoxicos. Para fabricagdo é
indispensavel seguir
especificagGes técnicas e atender
as recomendagdes das normas
especificas para cada material. O
item devera apresentar
certificado de conformidade de
acordo com ensaios da NBR
13962:2018 Moveis para
escritorios Cadeiras Requisitos e
métodos de ensaio. Espumas
devem estar em conformidade
com as normas: Norma ASTM D
3574 - Resisténcia ao
rasgamento: 150N/m minimo. o
Norma NBR 9176 - Forga de
indentagdo a 25%: 150 - 250 N;
Forga de indentagdo a 65%: 400 -
600 N. o Norma NBR 9177 -
Fadiga dinamica (perda de
espessura): 10% maximo; indice
de conforto: 2,0 minimo. o Norma
FMVSS 302 - Flamabilidade -
Autoextinguivel: 0,00mm/min. O
item também devera apresentar
garantia de 60 meses e a
certificagdo FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia).

GAVETEIRO VOLANTE 03
9 GAVETAS - ESTRUTURA - | UND 01
Gaveteiro composto por tampo

EXCLUSIVA
ME/EPP
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(ou chapéu), corpo, gavetas e
rodizios. Tampo: Feito em painel
de madeira aglomerada de média
densidade revestido em ambas as
faces por laminado melaminico
texturizado de baixa pressdo
(MDP BP) de no minimo 25 mm
de espessura, com acabamento
em fita de borda de PVC ou ABS
em todo o seu perimetro, fita esta
resistente a impactos e
termicamente estavel, com cor
combinando com o padrdo
cromatico do painel de MDP,
aplicada por sistema de colagem
hot-melt ou similar, e aparada
eliminando cantos vivos. Corpo:
Laterais, base e fundo em painel
de madeira aglomerada de média
densidade revestido em ambas as
faces por laminado melaminico
texturizado de baixa pressdo
(MDP BP), com no minimo 18 mm
de espessura, com acabamento
por fita de borda de PVC ou ABS,
resistente a impactos e
termicamente estaveis, com cor
combinando com o padrdo
cromatico do painel de MDP,
aplicada por sistema de colagem
hot-melt ou simlar. O modelo
deverd possuir régua frontal
montada sobreposta as laterais e
abaixo do tampo dotada de
fechadura cilindrica e puxador
para deslocamento do gaveteiro.
Deverd ter fechadura frontal com
sistema de travamento
simultdneo de todas as gavetas. A
montagem estrutural do corpo
devera ser feita por sistema de
parafusos e tambor do tipo
“minifix” ou “rotofix” (ou similar)
com tambores e cavilhas plasticas
nervuradas. Gavetas: O corpo das
gavetas é feito a partir de painel
de MDP BP dupla-face de no
minimo 18 mm (laterais e
traseira) com acabamento por
fita de borda de PVC ou ABS,
resistente a impactos e
termicamente estaveis, com cor
combinando com o padrdo
cromatico do painel de MDP,
aplicada por sistema de colagem
hot-melt ou similar. O fundo de
chapa de fibra de madeira de no
minimo 06 mm de espessura. A
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frente das gavetas também
devera ser feita a partir de painel
de MDP BP dupla-face de no
minimo 18 mm, com acabamento
por fita de borda de PVC ou ABS
em todo o seu perimetro, com
puxadores salientes, do tipo
“al¢a” ou “goleira” (ou similar),
com entre centro de furagdo, em
termoplastico injetado ou
metdlico com acabamento prata.
As gavetas deverdo ser montadas
de forma que a frente fica
sobreposta ao corpo do
armario/gaveteiro utilizando
corredigas metalicas com
roldanas para gavetas comuns,
Rodizios: O corpo deverd ser
sustentado por quatro rodizios de
rodado duplo de nylon estrutural,
cada um com capacidade para no
minimo 40 kg, com pino e chapa
de ago estampada, fixados por
baixo da base por meio de
parafusos auto-atarraxantes. Cor
do  melaminico: MDP  BP
Madeirado: Carvalho, Tabaco,
Cinza Cristal, Argila, Branco ou
Bege (A serem definidos pelo
o6rgdo). Dimensdes Aproximadas:
altura de 570 mm, profundidade
de 500 mm, largura de 400 mm.
(Permitindo variagdes de +/- 5%).
Em conformidade com ABNT
13966/2008. Com 03 (trés) anos
de garantia do fabricante, com
montagem inclusa.

MESA em L dimensdes: (1,50 X
1,80 X 0,60), Composta por:
Tampo constituido em MDP de 25
mm de espessura, revestida em
laminado melédminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha
todo o contorno do tampo na cor
branco é de PP 2 mm e nas
demais cores é de PS 2mm de
10 espessura, colada a quente pelo | UND 01
sistema holt-melt, com raio
minimo de 2 mm. Dotado com 1
passa cabo de diametro de 60
mm em poliestireno injetado de
alto impacto. 02 — Painel frontal
em MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com

EXCLUSIVA
ME/EPP
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acabamento na cor branco PP 0,7
mm e nas demais cores é de PS
0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado aos pés
laterais e pé central da mesa, com
cavilhas e parafusos minifix. 02-
Pés Painel em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em
laminado melédminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento
na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. 01 - Pé
Central, formado pela unido de
duas pegas com auxilio de
cavilhas e parafusos minifix,
resultando em um formato em L,
constituidos em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento
na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Utiliza-se de
sistema distanciador produzido
em polipropileno, com altura de
30 mm para unir tampo e pés
laterais, fixado com parafusos,
possibilitando a montagem do
tampo “L” dupla face, para direita
ou esquerda. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com
diametro de 22 mm, cuja fungdo
serd contornar eventuais
desniveis de piso.

MESA RETA com pé painel
medindo (1200 X 700 X740) mm
tampo de mesa reto para
sistemas de estagGes de trabalho,
em madeira aglomerada com
resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as
normas vigentes de niveis de
emissio de formaldeido, com EXCLUSIVA
1 espessura de 25 mm, densidade UND 03 ME/EPP
média de 600 kg/m?3 e revestido
com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, bordas retas
encabegadas com fita em
poliestireno de superficie visivel
texturizada, com espessura de 2,0
mm na mesma cor do tampo e
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raio ergonémico de contato com
o usudrio de acordo com
NBR13966.Painel constituido em
madeira aglomerada com resina
fendlica com particulas de
granulometria fina, atendendo as
normas vigentes de niveis de
emissio de formaldeido, com
espessura de 25mm, e revestido
com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces,
ncabecada na parte inferior com
fita de poliestireno com superficie
visivel texturizada com espessura
de 2 mm na cor do melaminico.
Estrutura para estagdes de
trabalho com tampos simples, em
madeira aglomerada com resina
fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as
normas vigentes de niveis de
emissio de formaldeido, com
espessura de 25 mm, densidade
média de 600 kg/m3 e revestido
com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, bordas retas
ncabecadas com fita em
poliestireno de superficie visivel
texturizada, com espessura de 2,0
mm na mesma cor do pé painel e
raio ergonémico de contato com
o usudrio de acordo com
NBR13966. Fixado a estrutura
através de parafusos rosca auto
cortante para madeira.Caixa de
mesa para acesso a pontos de
energia, telefonia e ldgica,
medindo 263 x 120 mm, com
dimensdes para o recorte de
encaixe no tampo de 241 x 100
mm. Aba superior, tampa e corpo
em PS e abertura de no minimo 10
mm para passagem de cabos, com
abertura da tampa tipo
basculante. Fixagdo ao tampo
através de 04 parafusos para
madeira. Régua para eletrificagdo
confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 com 1,2 mm de
espessura. Apresenta pré-
disposicdo para o encaixe de 3
tomadas de energia (2P+T) e 3
para fixagdo de rede de dados
(RJ45) e/ou telefonia (RJ11). Com
tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo e acabamento em
pintura epdxi, fixados através de
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parafusos. Calha tipo leito para
alojamento de cabos de
eletrificagdo, légica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 com 0,90mm de
espessura, estruturada
longitudinalmente através de
dobras. Furagdo para passagem
dos cabos. Possui tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi.
Subida de cabos de eletrificagdo,
|6gica e telefonia, confeccionada
em chapa de ago SAE 1020 com
0,90mm de espessura,
estruturada através de dobras.
Possui tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo e acabamento
em pintura epodxi. CondigGes
Adicionais: Sera admitida uma
variagdo nas medidas informadas
de +/- 5% (cinco porcento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas
especificagbes técnicas
informadas. Garantia minima de 2
anos pelo fabricante.

2) A validade desta proposta é de 90 (noventa) dias consecutivos a contar da data da apresentagdo dos documentos de
habilitagdo e proposta.
3) Nos pregos acima estdo incluidos todos os insumos que o comp&em, inclusive as despesas com impostos, taxas, frete,
seguros, carga e descarga e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos materiais desta
Licitagao.
4) O prazo de entrega é de
5) Dados bancarios:
6) Finalizando, declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condi¢Bes estabelecidas no Edital e seus anexos.
7) Prazo de Garantia do Produto ofertado:
8) I) Procedéncia dos Produtos:

local, data

Assinatura
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ANEXO IV — MODELO DE CARTA DE CREDENCIAMENTO
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COMPANHIA ESTADUAL DE HABITAGAO POPULAR DA PARAIBA - CEHAP
EDITAL DE LICITAGAO — PREGAO ELETRONICO Ne. {Nimero/Ano}
DESCRIGAO DO OBJETO: {OBJETO}

Pelo presente instrumento, a empresa __RAZAO SOCIAL__, inscrita no CNPJ/MF __ N2 do CNPJ__, sito na

ENDEREGCO COMPLETO por seu (s) representante(s) legal (is) abaixo assinado (s), nomeia e constitui
como bastante procurador, o Sr ___ QUALIFICACAO COMPLETA___; inscrito no CPF ___N2 do CPF___; portador do RG
___N2doRG___, residente em ___ _ENDEREGCO COMPLETO___, ao qual OUTORGA AMPLOS PODERES para representa-la
em todos os atos inerentes ao PREGAO ELETRONICO N2 XX/XXXX.

Jodo Pessoa, de de 20XX.

Razdo Social
Representante (s) legal (is) com carimbo da Licitante

[Reconhecer Firma]
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ANEXO V — MODELO DE DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITAGAO (LEI 13.303/
CEHAP, E INCISO | DO ARTIGO 63 DA LEI N2 14.133, DE 2021)

Companhiia Estadual de Habitagio Popular

N
cehap

COMPANHIA ESTADUAL DE HABITAGAO POPULAR DA PARAIBA - CEHAP
EDITAL DE LICITACAO — PREGAO ELETRONICO Ne. {Nimero/Ano}
DESCRICAO DO OBJETO: {OBJETO}

A CEHAP, DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITAGAO.

A empresa , CNPJ n.° , declara, sob as penas da lei, que atende plenamente todos os
requisitos de habilitagdo exigidos para participar do Pregao Eletronico n2 /

LOCAL E DATA

ASSINATURA E CARIMBO DO REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA
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ANEXO VI - MODELO DE DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATO SUPERVENIENTE IMPEDITIVO DA HABILIT

Companhiia Estadual de Habitagio Popular

N
cehap

DECLARACAO

COMPANHIA ESTADUAL DE HABITAGAO POPULAR DA PARAIBA - CEHAP
EDITAL DE LICITAGAO — PREGAO ELETRONICO Ne. {Nimero/Ano}
DESCRIGAO DO OBJETO: {OBJETO}

A empresa: (razdo social), devidamente inscrita no Ministério da Fazenda sob o CNPJ n®

com sede na (enderego completo), por intermédio de seu representante
legal, infra-assinado, para os fins de cumprimento do exigido na licitagdgon2. __/  , DECLARA, sob as penas da Lei,
que até a presente data inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo cumprindo plenamente os requisitos de
habilitagdo exigidos no Edital da Licitagdo em epigrafe e seus anexos, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores. Por ser expressao da verdade, firmo apresente.

, de de 20__.

Assinatura do representante legal (COM RECONHECIMENTO DE FIRMA)

NOME:

RG n?

CARGO / FUNCAO:
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ANEXO VIl - MODELO DE DECLARAGAO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

Companhiia Estadual de Habitagio Popular

N
cehap

COMPANHIA ESTADUAL DE HABITAGCAO POPULAR DA PARAIBA - CEHAP
EDITAL DE LICITAGAO - LICITAGAO PRESENCIAL Ne. {Ndmero/Ano}
DESCRIGAO DO OBJETO: {OBJETO}

empresario ou sécios da empresa,
, com sede na (enderego
completo) , telefone (xx) xxxx-xxxx, e-mail: XXXXxxX@Xxxxxx.com.br, em

constituicdo nessa Junta Comercial, declara(m) para os devidos fins e sob as penas da Lei, que a receita bruta anual da
empresa ndo excedeu, no ano anterior, ao limite fixado no inciso | (se microempresa) ou Il (se empresa de pequeno porte)
do art. 3° da Lei Complementar n° 123 de 14 de dezembro de 2006, e que ndo se enquadra em qualquer das hipoteses
de exclusdo relacionadas no § 4° do art. 3° da mencionada lei.

Em atendimento as disposi¢des da Lei Complementar 123/2006, a microempresa ou empresa de pequeno porte adotard
em seu nome empresarial a expressdo ME ou EPP.

__ (localidade)___,em ___de___ de
___(assinatura)___
___(nome por extenso)

___(CARGO)___
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ANEXO VIII - MODELO DE DECLARAGAO RELATIVA A PROIBICAO DO TRABALHO DO MENOR

N
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Companhiia Estadual de Habitagio Popular

COMPANHIA ESTADUAL DE HABITACAO POPULAR DA PARAIBA - CEHAP
EDITAL DE LICITACAO — PREGAO ELETRONICO Ne. {Nimero/Ano}
DESCRICAO DO OBJETO: {OBJETO}

____(nome da empresa) ___, CNPJ-MF n.2 |, sediada ___ (enderegco completo) __, telephone (xx) xxxx-xxxx, email:
XXXXXXX@XXxXX.com.br, tendo examinado o Edital da licitagdo supracitada, vem declarar sob as penas da lei, que ndo
mantém em seu quadro de pessoal menores de 18 (dezoito) anos em horério noturno de trabalho ou em servigos
perigosos ou insalubres, ndo executando, ainda, qualquer trabalho com menores de 16 (dezesseis) anos, salvo na
condi¢do de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos,nos termos do inciso XXXIII do art. 72 da Constituicdo Federal
(Emenda Constitucional n2 20, de 1998.

__(localidade) ___,em___de___ de
___ (assinatura) ___
(nome por extenso)

(CARGO)
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ANEXO IX - MODELO DE DECLARAGAO NEGATIVA DE RELAGAO FAMILIAR OU DE PARENTESCO.

N
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Companhiia Estadual de Habitagio Popular

COMPANHIA ESTADUAL DE HABITAGAO POPULAR DA PARAIBA - CEHAP
EDITAL DE LICITAGAO — PREGAO ELETRONICO Ne. {Nimero/Ano}
DESCRIGAO DO OBJETO: {OBJETO}

DECLARAGAO NEGATIVA DE RELAGAO FAMILIAR OU DE PARENTESCO

A empresa (Razdo Social da Licitante)) CNPJ N2 , sediada no seguinte
endereco: , n® , CEP, Bairro, Cidade, por intermédio de seu
representante legal, (Nome/CPF), DECLARA, sob as penas da lei e para os fins do disposto no inciso Ill, do art. 12 da Lei n2
8.124/2006 (alterada pela Lei n® 12.272/2014), QUE NAO HA DENTRE SEUS SOCIOS c6njuge, companheiro, ou parente
em linha reta ou colateral, por consanguinidade ou por afinidade, até o terceiro grau, dos agentes publicos e politicos
definidos no inciso | da referida lei, a seguir descritos: Governador do Estado, Vice-governador do Estado e dos servidores
investidos em cargos de Secretario de Estado, Secretdrio Executivo ou equivalentes a estes, Geréncias de Areas
Instrumentais e Geréncias Executivas e Regionais de Areas Finalisticas, além dos ocupantes de cargos de Direg3o superior,
Diretoria de Sociedades de Economia Mista e de Geréncias Executivas e Regionais ou equivalentes da Administragdo
Indireta, inclusive de Sociedades de Economia Mista.

LOCAL E DATA

ASSINATURA E CARIMBO DO REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA



