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| 1. OBIETO

Aquisi¢cdo de mobiliario para estruturagdo do auditério e anexos da CEHAP, conforme
condigBes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

ITEM | CODIGO

UNID

ESPECIFICACAO

QTDE

01 61304

UN

CADEIRA FIXA COM BRACOS.1)ENCOSTO- De
espaldar médio e com espuma de poliuretano de
45mm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, com densidade D40 e
acabamento frontal em couro natural e posterior
em couro ecoldgico. Sistema de estofado,
fabricado através de conchas bipartidas, com
lamina interna em compensado multilaminado de
espessura minima 15mm, obedecendo a variagao
mdaxima permitida, com sistema de unido do
encosto com assento, através de lamina de ago
estrutural.2)ASSENTO-Com borda frontal
curvada, revestido com espuma anatémica de
poliuretano de 45mm de espessura e densidade
D40, obedecendo a variagdo maxima permitida,
acabamento frontal em couro natural e posterior
em couro ecoldgico, fabricado através de conchas
bipartida, com lamina interna em compensado
multilaminado de espessura minima 15mm,
obedecendo a variagdo maxima
permitida.3)ESTRUTURA METALICA — Do tipo
balancim, com laterais em tubo de ago unido por
solda a chapa de ago para sustentacgdo.
Travamento posterior e frontal através de tubo de
ago com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo
e por banho de cromagem. Sapatas injetadas,
apoiabracos injetado em poliuretano com alma
interna em aco e fixado a estrutura através de
parafuso.4)BRACOS— Fixos sem regulagem de
altura, confeccionados em aluminio injetado com
acabamento polido, e sistema articulado para
facilitar reclino assento / encosto e apoia-braco
injetado em poliuretano. Fixados ao assento e
encosto através de parafusos métricos,
interligando assento ao encosto. ACABAMENTO —
Todas as pegas metalicas devem receber
tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura eletrostatica epéxi-pé com polimerizagdo
em estufa.Caracteristicas especificas: Dimensdes:
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Altura final: 990mm;Altura do assento ao piso:
460mm;Largura do assento:
535mm;Profundidade do assento:
460mm;Largura do encosto: 510mm; Altura do
encosto: 610mm.Condigées Adicionais:A Serd
admitida uma variagdo nas medidas informadas
de +/- 5% (cinco por cento);Entende-se por similar
o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagbes técnicas
informadas; O produto devera ter laudo expedido
por laboratério credenciado pelo INMETRO da
NBR 8094/1983 e NR 17. Garantia minima de 2
anos do fabricante.

02 131582 | UN POLTRONA DO TIPO ESPERA giratdria, sem | 01
regulagem de altura, fabricada conforme as
normas da ABNT. Estrutura do encosto fabricado
em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo
com 25,4 mm de didmetro (1”) e 1,20 mm de
espessura de parede, curvados a frio em
curvadora CNC. Ravessas verticais do encosto
fabricado em tubo de ago industrial SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro
(5/8) e 1,20 mm de espessura de parede.
Elemento de unido do encosto fabricado em tubo
de aco industrial SAE 1010/1020 redondo com
22,22 mm de didmetro (7/8”) e 1,06 mm de
espessura de parede Elemento de fixagcdo do
encosto no assento em formato “L” fabricado em
chapa de ago com 4,76 mm de espessura. A unido
das travessas verticais, elemento de unido e
elemento de fixagdo do encosto no assento na
estrutura do encosto é feita por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada, formando uma
estrutura Unica para posterior montagem por
aparafusamento. Base de fixagdo da capa estofada
fabricado em compensado amescla com 10 mm de
espessura média fixado na estrutura por parafusos
Philips auto atarraxante com 4,8 mm de diametro
com cabega chata. Revestimento interno do
encosto fabricado em Tela 100% Poliéster com
acabamento em resina acrilica LAL, espessura de
0,85 mm e 200g/m? de gramatura fixada por
grampos com acabamento zincado na parte
inferior do encosto. Espuma expandida/laminada,
flexivel, microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 28 kg/m? e 25 mm
de espessura média. Manta de espuma
expandida/laminada, flexivel, microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade média
de 23 kg/m? e 10 mm de espessura média na parte
de tras do encosto. Revestimento a escolha no
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catalogo do fabricante, fixado por grampos com
acabamento zincado. A fixagdo do encosto no
assento é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola %"x 20 fpp através do elemento
de fixagdo do encosto em formato “L” em porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento. Assento fabricado em compensado
amescla com 15 mm de espessura média. Espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade média
de 33 Kg/m® e 50 mm de espessura média.
Finalizagdo em 1 camada com manta de fibra.
Revestimento em tecido Vinil, Poliéster, Space,
Cec-Stilo, Grid, Mescla, Politex, Liv, Haven ou
Couro Natural fixado por grampos com
acabamento zincado. Contracapa do assento em
TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
A fixacdo do conjunto encosto/assento no flange é
feita com parafuso sextavado Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira do assento com calgo
fabricado em chapa de ago com 6,35 mm de
espessura entre flange e assento para conferir o
angulo de inclinagdo do assento. Flange superior
de fixagdo do assento fabricada em chapa de ago
com 3,00 mm de espessura curvada a frio. Flange
inferior de fixacdo do assento fabricada em chapa
de ago com 3,00 mm de espessura curvada a frio.
A unido do flange superior no flange inferior é feita
por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura de flange
Unica para posterior montagem por encaixe
cOnico, sem regulagem de altura. Pés de
sustentacgdo fabricados em tubo de ago eliptico 20
x 45 mm e 1,50 mm de espessura de parede.
Suporte de fixagdo da sapata fabricada em chapa
de aco estrutural com 4,75 mm de espessura com
furo roscado 3/8”. Elemento externo de giro da
concha fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura de parede com bucha mancal de giro
injetada em Poliacetal. A unido do suporte de
fixacdo das sapatas nos pés de sustentagdo e no
elemento externo de giro da concha é feito por
processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura uUnica para
posterior montagem. Elemento interno de giro da
concha fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo 28,00 mm de didmetro e 2,00 mm de
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espessura de parede com ponta cOnica para
acoplamento no flange de fixagdo do assento. A
unido do elemento interno de giro no flange de
fixagdo do assento é feita por processo de encaixe
conico. A fixagdo do elemento interno de giro no
elemento externo de giro é feita través de
parafuso sextavado 5/16” e porca 5/16”
autotravante e arruela com 3 mm de espessura
formando o conjunto Unico da base para posterior
montagem por encaixe. A montagem do conjunto
da base no conjunto flange é feito por sistema de
encaixe cOnico. Sapatas com base injetada em
polipropileno copolimero fixada por
rosqueamento no suporte de fixagdo da sapata.
Componentes metalicos devem possuir
tratamento de superficies interna e externa, por
banho Nano ceramico, para protegdo contra
corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a p6,
do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta,
semifosco lisa, com camada média de 60 microns,
cura em estufa a temperatura aproximada de 200
°C, isenta de metais pesados. Dimensdes
aproximadas do produto: Altura Total da Cadeira:
780 mm/Profundidade Total da Cadeira: 660
mm/Largura Total da Cadeira: 660 mm Extensdo
Vertical do Encosto: 335 mm/ Largura do Assento:
495 mm Profundidade da Superficie do Assento:
460 mm/Altura do Assento: 465 mm.

03 S/COD | UN | SOFA 3 LUGARES com estrutura em madeira | 01
maciga, percintas elasticas, molas, espuma de
poliuretano (D28/assento/encosto e bracos),
plumante siliconizado e tecido na cor cinza 100%
poliéster.

04 131595 | UN ESTANTE BIBLIOTECA simples face de ago para | 28
livros. Composta por 04 prateleiras regulaveis e 01
prateleira fixa, encaixadas nas colunas formando
04 vdos com alturas ajustaveis e uma prateleira
formando uma base fixa. Mével todo em aco,
desmontavel, com 04 prateleiras regulaveis e base
fixa util; cor cinza. Dimens&es: 2.000 mm altura x
950 mm, largura x 325 mm profundidade; Chapa
de ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010,
com tratamento de superficie, pintados com tinta
a po hibrida, com carga eletrostética, curada em
estufa de 200 °C, proporcionando perfeita
aderéncia da tinta na chapa. Coluna em forma de
“C”, medindo 27 x 77 mm, com pés medindo 325
x 28 x 75 mm, sendo ambos em chapa 14 (1,90
mm), conjunto medido: 1995 mm de altura x 28
mm de largura x 325 mm de profundidade com
furacdo dupla em toda sua extensdo para
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regulagem das prateleiras em chapa de ago 22
(0,75 mm), medindo 919 mm de largura x 250 mm
profundidade x 29 mm altura, com 1 reforgo
O6mega soldado na parte inferior, no sentido
longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos
uniformemente, a prateleira base fixa parafusada
nas laterais, nas laterais das bandejas regulaveis
devera possuir apoio em formato de L, com 3
garras para fixagdo na coluna, em chapa 1,9 mm,
medindo 144 x 265,5 mm, sendo garras com 17,5
mm, e com aba de apoio para a bandeja com 20
mm, suporte para a bandeja fixa, que devera ser
soldado a coluna e ao pé, medindo 144 x 248 mm,
com aba para apoio de bandeja de 20 mm. Reforgo
intermediario em formato “X” confeccionado em
chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.268 mm de
comprimento x 30 mm. Largura com um furo em
cada extremidade para fixagdo por parafusos
rosca maquina, proporcionando dessa forma
maior estabilidade a biblioteca; travamento
superior em formato de “U” confeccionado em
chapa 20 (0,90 mm), com, 965 mm de largura x 80
mm altura x 81 mm profundidade, fixado nas
colunas por meio de rosca maquina.

05 s/coD UN MESA REFEITORIO retangular medindo (1800 | 06
X750 x 740)mm. composta por: 01 (um) tampo
confeccionado em MDP, ou MDF, de 25 mm de
espessura revestido de laminado melaminico de
baixa pressio com bordas arredondadas
encabegada em todo seu perimetro com fita de
poliestireno reta de 2,0mm na mesma cor do
tampo coladas pelo sistema hotmelt ; com
estrutura de ago (04 pés). Coluna vertical,
horizontal e travamentos intermediarios em tubo
de aco retangular. Nos travamentos inferiores
colocagGes de rebites de repuxo de ago para
adaptacdo de reguladores de nivel. pintado com
tinta epdxi pd, com tratamento anticorrosivo.

06 131567 | UN MESA REUNIAO OVAL diretoria dimensdes: 4000 x | 01
745 x 1200 (Ixaxp). Tampo em formato oval / bote
devera ser em chapa de MDP continuo com 43 mm
com formato arqueado interno e externo no
sentido da largura, deve ser curvo em todas as
laterais, ndo possuindo quinas retas, deve ser
composto na face superior por 8 (oito) pegas,
sendo 4 (quatro) laterais, 2 (duas) nas pontas em
formato triangular, e 02 (duas) centrais com a
mesma largura das caixas de tomadas. Painel
estrutural (travessas) duplas, confeccionadas em
chapa de MDP continuo com 18 mm de espessura,
com sistema de fixagdao por minifix e cavilha. Fita
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de bordo para o revestimento e acabamento dos
topos, sendo em PVC na cor e padrio do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1 mm
para as demais partes. Pés, 04 (quatro) pegas,
confeccionado em chapa de MDP continuo com 25
mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas
faces. Acabamento das estruturas de aco em
pintura eletrostatica a pé com resina a base de
epdxi e poliéster e espessura minima final da
pintura de 80 micrometros, atendendo aos
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de
cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. 03 (trés) caixas de tomadas, uma em cada
extremidade, deve ser posicionada na posicdo
horizontal na referéncia da profundidade da mesa,
com tampa em aluminio pintado com corpo em
pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para
dados, ja instalados, além de 2 espelhos cegos que
possibilitam a instalagdo de mais 2 tomadas
conforme a necessidade do usuario, fixado ao
tampo por 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x
16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa
basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4
mm). Fixado ao painel vertical, uma eletrocalha
em formato “j” com 4 furos retangulares para
tomadas elétricas e 4 furos retangulares para
tomadas légicas, sendo 2 de cada modelo em cada
extremidade, eletrocalha confeccionada em ago
0,90 com altura de 80 mm profundidade de 130
mm. Deve ter todas as quinas arredondadas.
Fixado ao pé painel 01 eletrocalha para subida
vertical de cabos com formato hexagonal
irregular, deve possuir tampa de saque para
acesso a cabos.

07 117987 | UN MESA DE CANTO Mesa de canto para salas de | 02
espera com tampo superior em vidro laminado
incolor 10mm e tampo inferior em em MDP ou
MDF de 25 mm. Dimensdes gerais da mesa de
centro: 600mm x 600mm x 470mm (C x L x H) -
CondigGes Adicionais: Sera admitida uma varia¢ao
nas medidas informadas de até 5% (cinco por
cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
especificagdes técnicas informadas. O tampo
inferior em MDP ou MDF deve ser O tampo
inferior em MDP ou MDF deve ser revestido com
BP nas duas faces, superficie texturizada, na cor a
ser definida. Estrutura: Metadlica em ago-inox
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medindo aproximadamente 25mm x 25mm de
secdo, de formato retangular e com travessas de
sustentagdo para tampos inferior e superior, com
acabamento polido. Nas partes metalicas prever
furos internos na estrutura para drenagem do
liguido de tratamento. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas, em uma atmosfera conforme especificagdo
da NBR 8094.Fixacdo do tampo e painel com
buchas metalicas e parafusos. O item devera
apresentar garantia de 60 meses e a certificagdo
FSC (Certificado de Cadeia de Custddia)

08 117992 | UN CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO Cadeira | 07
giratdria estofada, espaldar médio, com
apdiabracos regulaveis e rodizios, dotada de
mecanismo amortecedor e regulador do assento e
do encosto. Dimensdes minimas: Assento: 460
mm (largura minima) x 460 mm (profundidade
minima); Assento: 450 mm (altura com relagdo ao
piso); Encosto: 400 mm (largura minima) x 490 mm
(extensdo vertical minima); Apdia-bragos: 40 mm
(largura minima) x 200 mm (comprimento
minimo); Fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, oriundo de madeira de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isento
de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Estofados com espuma de poliuretano
expandido, indeformdvel e ingnifuga, de
espessura minima de 40 mm, colada a madeira e
revestida com tecido. Fixados a estrutura por meio
de porcas com garras e parafusos. Capa de
protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e Bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistente a produtos quimicos. Tecido com
composigdo 100% Poliéster na cor a ser
determinada. Mecanismo de regulagem de
inclinagdo do assento e encosto com bloqueio em
qualquer posi¢do através de sistema freio fricgdo
e comando por alavanca. Suporte do encosto
reguldvel com curso vertical de 70 mm, com
caneca articulada e sistema de amortecedor
flexivel. Coluna de regulagem de altura do assento
por acionamento hidraulico a gas com curso de
100 mm. Base em formato de estrela com cinco
pontas. Apdia-bracos em formato anatdémico,
regulavel, com curso vertical de 50 mm, injetados
em poliuretano por processo integral skin e alma
de ago. Nas partes metdlicas prever furos internos
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na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento, aplicar tratamento anticorrosivo que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas, em uma
atmosfera conforme especificagdo da NBR 8094 e
pintura eletrostdtica a po, tinta hibrida Epoxi/
Poliéster, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros, na cor PRETA. Rodizios
duplo com rodas de 50mm (minimo). Rodas para
pisos frios revestidas de material resiliente (Tipo
W), que apresentem banda de rodagem macia.
Manipulos de regulagens e alavancas com
manoplas em material polimérico injetado. Os
dispositivos de regulagem das cadeiras giratorias
devem ser projetados de modo que possam ser
operados pelo usudrio em posi¢do sentada, ainda
que seja necessario sair da cadeira para fazer o
acionamento no caso da regulagem de altura do
assento Todos os elementos acessiveis ao usuario
quando em posicdo sentada devem ser
arredondados, com raio de curvatura maior que 2
mm, e possuir desenho ergonémico permitindo
adequada empunhadura e facil acionamento. Os
dispositivos de regulagem devem ser projetados
de modo a evitar movimentos involuntarios, bem
como travamentos ou afrouxamentos indesejados
das partes estruturais da cadeira. Em todas as
unides de partes metalicas, deverd haver no
minimo dois cordGes de solda em lados opostos.
Soldas deverado ter superficies lisas e homogéneas,
devendo ndo apresentar nenhuma superficie
dspera, pontos cortantes ou escdrias. As partes
lubrificadas da cadeira devem ser protegidas, de
modo a evitar o contato com o corpo e com as
roupas do usudrio em posicdo sentada. Pegas
Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes, devendo ser
utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos.
Para fabricagdo é indispensavel seguir
especificagdes  técnicas e  atender as
recomendagGes das normas especificas para cada
material. O item devera apresentar certificado de
conformidade de acordo com ensaios da NBR
13962:2018 Moveis para escritérios Cadeiras
Requisitos e métodos de ensaio. Espumas devem
estar em conformidade com as normas: Norma
ASTM D 3574 - Resisténcia ao rasgamento:
150N/m minimo. o Norma NBR 9176 - Forga de
indentagdo a 25%: 150 - 250 N; Forga de
indentagdo a 65%: 400 - 600 N. o Norma NBR 9177
- Fadiga dinamica (perda de espessura): 10%
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maéximo; indice de conforto: 2,0 minimo. o Norma
FMVSS 302 - Flamabilidade - Autoextinguivel:
0,00mm/min. O item também devera apresentar
garantia de 60 meses e a certificagdio FSC
(Certificado de Cadeia de Custodia).

09 96233 UN GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS - ESTRUTURA | 01
— Gaveteiro composto por tampo (ou chapéu),
corpo, gavetas e rodizios. Tampo: Feito em painel
de madeira aglomerada de média densidade
revestido em ambas as faces por laminado
melaminico texturizado de baixa pressdo (MDP
BP) de no minimo 25 mm de espessura, com
acabamento em fita de borda de PVC ou ABS em
todo o seu perimetro, fita esta resistente a
impactos e termicamente estavel, com cor
combinando com o padrao cromatico do painel de
MDP, aplicada por sistema de colagem hot-melt
ou similar, e aparada eliminando cantos vivos.
Corpo: Laterais, base e fundo em painel de
madeira aglomerada de média densidade
revestido em ambas as faces por laminado
melaminico texturizado de baixa pressdo (MDP
BP), com no minimo 18 mm de espessura, com
acabamento por fita de borda de PVC ou ABS,
resistente a impactos e termicamente estaveis,
com cor combinando com o padrdo cromatico do
painel de MDP, aplicada por sistema de colagem
hot-melt ou simlar. O modelo deverd possuir
régua frontal montada sobreposta as laterais e
abaixo do tampo dotada de fechadura cilindrica e
puxador para deslocamento do gaveteiro. Devera
ter fechadura frontal com sistema de travamento
simultdneo de todas as gavetas. A montagem
estrutural do corpo devera ser feita por sistema de
parafusos e tambor do tipo “minifix” ou “rotofix”
(ou similar) com tambores e cavilhas plasticas
nervuradas. Gavetas: O corpo das gavetas é feito a
partir de painel de MDP BP dupla-face de no
minimo 18 mm (laterais e traseira) com
acabamento por fita de borda de PVC ou ABS,
resistente a impactos e termicamente estaveis,
com cor combinando com o padrdo cromatico do
painel de MDP, aplicada por sistema de colagem
hot-melt ou similar. O fundo de chapa de fibra de
madeira de no minimo 06 mm de espessura. A
frente das gavetas também deverad ser feita a
partir de painel de MDP BP dupla-face de no
minimo 18 mm, com acabamento por fita de
borda de PVC ou ABS em todo o seu perimetro,
com puxadores salientes, do tipo “al¢a” ou
“goleira” (ou similar), com entre centro de
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furagdo, em termoplastico injetado ou metdlico
com acabamento prata. As gavetas deverdo ser
montadas de forma que a frente fica sobreposta
ao corpo do armario/gaveteiro utilizando
corredigas metalicas com roldanas para gavetas
comuns, Rodizios: O corpo devera ser sustentado
por quatro rodizios de rodado duplo de nylon
estrutural, cada um com capacidade para no
minimo 40 kg, com pino e chapa de acgo
estampada, fixados por baixo da base por meio de
parafusos auto-atarraxantes. Cor do melaminico:
MDP BP Madeirado: Carvalho, Tabaco, Cinza
Cristal, Argila, Branco ou Bege (A serem definidos
pelo 6rgdo). DimensBes Aproximadas: altura de
570 mm, profundidade de 500 mm, largura de 400
mm. (Permitindo variagbes de +/- 5%). Em
conformidade com ABNT 13966/2008. Com 03
(trés) anos de garantia do fabricante, com
montagem inclusa.

10 s/coD UN MESA em L dimensdes: (1,50 X 1,80 X 0,60), | 01
Composta por: Tampo constituido em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na cor branco é de PP 2 mm e
nas demais cores é de PS 2mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2 mm. Dotado com 1 passa cabo de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de
alto impacto. 02 — Painel frontal em MDP de 15
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdao texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal
fixado aos pés laterais e pé central da mesa, com
cavilhas e parafusos minifix. 02- Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. 01 — Pé Central,
formado pela unido de duas pegas com auxilio de
cavilhas e parafusos minifix, resultando em um
formato em L, constituidos em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm
e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura,
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colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se
de sistema  distanciador produzido em
polipropileno, com altura de 30 mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos,
possibilitando a montagem do tampo “L” dupla
face, para direita ou esquerda. Pés contem sapatas
reguldveis em PVC rigido com didmetro de 22 mm,
cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de
piso.

11 96232 UN MESA RETA com pé painel medindo (1200 X 700 X | 03
740) mm tampo de mesa reto para sistemas de
estacbes de trabalho, em madeira aglomerada
com resina fendlica e particulas de granulometria
fina, atendendo as normas vigentes de niveis de
emissdo de formaldeido, com espessura de 25
mm, densidade média de 600 kg/m3 e revestido
com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas
encabegadas com fita em poliestireno de
superficie visivel texturizada, com espessura de
2,0 mm na mesma cor do tampo e raio
ergonémico de contato com o usudrio de acordo
com NBR13966.Painel constituido em madeira
aglomerada com resina fendlica com particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes
de niveis de emissdo de formaldeido, com
espessura de 25mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
encabecada na parte inferior com fita de
poliestireno com superficie visivel texturizada com
espessura de 2 mm na cor do melaminico.
Estrutura para estagles de trabalho com tampos
simples, em madeira aglomerada com resina
fendlica e particulas de granulometria fina,
atendendo as normas vigentes de niveis de
emissdo de formaldeido, com espessura de 25
mm, densidade média de 600 kg/m?* e revestido
com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas
encabegadas com fita em poliestireno de
superficie visivel texturizada, com espessura de
2,0 mm na mesma cor do pé painel e raio
ergonOmico de contato com o usudrio de acordo
com NBR13966. Fixado a estrutura através de
parafusos rosca auto cortante para madeira.Caixa
de mesa para acesso a pontos de energia,
telefonia e légica, medindo 263 x 120 mm, com
dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de
241 x 100 mm. Aba superior, tampa e corpo em PS
e abertura de no minimo 10 mm para passagem de
cabos, com abertura da tampa tipo basculante.
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Fixacdo ao tampo através de 04 parafusos para
madeira. Régua para eletrificagdo confeccionada
em chapa de aco SAE 1020 com 1,2 mm de
espessura. Apresenta pré-disposicdo para o
encaixe de 3 tomadas de energia (2P+T) e 3 para
fixagdo de rede de dados (RJ45) e/ou telefonia
(RJ11). Com tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi,
fixados através de parafusos. Calha tipo leito para
alojamento de cabos de eletrificagdo, logica e
telefonia, confeccionada em chapa de ago SAE
1020 com 0,90mm de espessura, estruturada
longitudinalmente através de dobras. Furagdo
para passagem dos cabos. Possui tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em
pintura epodxi. Subida de cabos de eletrificagdo,
|égica e telefonia, confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 com 0,90mm de espessura, estruturada
através de  dobras. Possui  tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em
pintura epoxi. Condi¢des Adicionais: Serd admitida
uma varia¢do nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco porcento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas.
Garantia minima de 2 anos pelo fabricante.

| 2. JUSTIFICATIVA

2.1 A aquisi¢do tem como objetivo a aquisicdo de mobilidrio para suprir a necessidade
desta Companbhia, no que tange a estruturagdo do Auditdrio e seus anexos.

| 3. CLASSIFICACAO DOS BENS

3.1 Os bens a serem adquiridos enquadram-se na classificagdo de bens e servigos
comuns, nos termos do art. 6°, Xlll ¢/c 189 da Lei n° 14.133/2021, e artigo 32, IV da Lei
13.303/2016.

| 4. PROPOSTA
4.1 A proposta, que compreende a descri¢do do produto ofertado, valor unitério e

valor total, deverd ser compativel com este Termo de Referéncia e seus anexos,
bem como atender as seguintes exigéncias:
4.1.1Conter as especificacdes do objeto de forma clara, descrevendo
detalhadamente as caracteristicas do bem ofertado, incluindo indica¢do de
MARCA E MODELO suficientes a sua individualizagdo.
4.1.2 No prego ofertado deverdo estar inclusos ainda, todos os custos diretos e
indiretos, inclusive, frete, seguro, impostos, taxas e outras despesas que incidam
ou venham incidir no servico.
4.1.3 Prazo de garantia do produto, no caso de omissdo sera considerado o prazo
minimo legal (CDC).
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4.1.4Prazo de validade da Proposta, que ndo podera ser inferior a 90 (noventa)
dias corridos, a contar da data da sua apresentagdo.

| 5. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO |

5.1 Os bens deverdo ser entregues no prazo de 30 (trinta) dias a contar da data do
recebimento da Nota de Empenho pelo fornecedor, na forma prevista no
contrato, no enderego: Setor de Almoxarifado, Av. Hilton Souto Maior, 3029,
CEP: 50055-000, Mangabeira I, Jodo Pessoa/PB. Telefone: (83) 3213 - 9191; no
hordrio compreendido entre as 08h00min e 16h00minh, de segunda-feira a
sexta-feira, exceto feriados.

5.2 Os bens serdo recebidos provisoriamente logo apds a entrega pelo (a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato juntamente com a
Comissdo Permanente de Recebimento da CEHAP, para efeito de posterior
verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo
de Referéncia e na proposta;

5.3 Os bens poderéo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo
com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta,
devendo ser substituidos no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da
notificagdo da CONTRATADA, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das
penalidades;

5.4 Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo maximo de 30 (trinta) dias
corridos, contados do recebimento provisério, apds a verificagdo da qualidade e
quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo
circunstanciado;

5.5 Se o recebimento dos bens for efetuado por unidade descentralizada, a unidade
recebedora, por intermédio de servidor ou comissdo designada, devera
encaminhar a unidade pagadora relatério declarando o recebimento do material
e a conformidade das especificagdes técnicas e quantitativos juntamente com a
Nota Fiscal.

5.6 O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade
da CONTRATADA pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato;

5.7 Como condicdo de recebimento do objeto pelo 6rgdo/entidade CONTRATANTE, e
posterior pagamento, o fornecedor devera comprovar, no ato da entrega do
material, a origem da mercadoria ou bem fornecido a CEHAP, respeitados os
termos da proposta apresentada na licitagdo, quando este cotar prego para
marca que ndo seja de sua fabricagdo, mediante apresentacdo de nota fiscal de
origem.

5.8 O servidor ou Comissao responsavel ao atestar o recebimento do objeto devera
informar se a entrega foi realizada no prazo; se ndo, anexar parecer técnico
encaminhado ao Ordenador de Despesa, nos termos do Art. 4° da Lei N° 9.697 /
2012 (CAFIL).

6. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE |

6.1 Receber o objeto no prazo e condiges estabelecidas neste instrumento.

6.1.1 Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens
recebidos provisoriamente com as especificagdes constantes neste
instrumento e na proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivos;

6.2 Exigir o cumprimento de todas as obrigages assumidas pela CONTRATADA, de

acordo com as clausulas contratuais e os termos de sua proposta.

6.3 Exercer o acompanhamento e a fiscalizagdo dos servigos, por servidor

especialmente designado, anotando em registro proprio as falhas detectadas,
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indicando dia, més e ano, bem como o nome dos empregados eventualmente
envolvidos, e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as
providéncias cabiveis.

6.4 Notificar a CONTRATADA por escrito da ocorréncia de eventuais imperfei¢cées no
curso da execugdo dos servigos, fixando prazo para a sua corregdo.

6.5 Pagar a CONTRATADA o valor resultante da aquisi¢do do produto, no prazo de
até 30 (trinta) dias apds apresentagdo da Nota Fiscal e o respectivo aceite pela
comissdo de recebimento ou servidor responsavel.

6.6 Efetuar as retengdes tributérias devidas sobre o valor da Nota Fiscal/Fatura
fornecida pela CONTRATADA.

6.7 Prestar as informacdes e os esclarecimentos pertinentes que venham a ser
solicitados pelo representante da CONTRATADA.

6.8 Recusar qualquer objeto entregue fora das especificagdes estabelecidas neste
instrumento e na proposta.

6.9 Solicitar a substituicdo dos itens que apresentarem defeitos ou que estiverem
fora das especificagdes do objeto previstas neste instrumento e na proposta.

6.10 Proporcionar todas as facilidades para que a CONTRATADA possa
desempenhar seus servigos dentro das normas estabelecidas neste Termo de
Referéncia.
6.10.1Fiscalizar a entrega e a instalagdo, quando for o caso, do objeto deste
Termo de Referéncia, podendo sustar, recusar, ou devolver qualquer material
gue ndo esteja de acordo com as condigGes e exigéncias.

7. OBRIGAGOES DA CONTRATADA

7.1 A CONTRATADA deve cumprir todas as obrigacdes constantes neste instrumento
e seus anexos e na proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as
despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto e ainda:

7.2 Efetuar a entrega e a instalagdo, quando for o caso, do objeto em perfeitas
condigGes, conforme especificagdes, prazo e local constantes neste instrumento
e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as
indicagOes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de
garantia ou validade;

7.3 O objeto, quando for o caso, deve estar acompanhado do manual do usuario,
com uma versdao em portugués, e da relagdo da rede de assisténcia técnica
autorizada;

7.4 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei N2
8.078/1990);

7.5 Substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, as suas expensas, no prazo
fixado neste termo de referéncia, o produto com avarias ou defeitos;

7.6 Comunicar a Administragdo, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do
prazo previsto, com a devida comprovacdo;

7.7 Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as
obrigacGes assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas
na licitagdo;

7.8 Indicar preposto para representa-la durante a execugdo do contrato;

7.9 A CONTRATADA n3o podera transferir a terceiros as obrigacdes assumidas,
descritas neste Termo de Referéncia.
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7.10 Responsabilizar-se pela qualidade dos produtos fornecidos, inclusive a
promogao de readequagdes, sempre que detectadas impropriedades que
possam comprometer a consecugao do objeto contratado;

7.11 Permitir o livre acesso de servidores do CONTRATANTE, bem como dos érgdos
de controle, aos documentos e registros contdbeis da empresa CONTRATADA.

8. CONTROLE DA EXECUGAO

8.1 Nos termos do art. 173 do RILCC (Regulamento Interno de Licitagdes, Contratos e
Convénios) da CEHAP, sera designado representante para acompanhar e
fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execugdo e determinando o que for necessario a
regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

8.2 A fiscalizacdo da execugdo do contrato serd exercida por agente do
CONTRATANTE, devidamente designado para tanto, ao qual competira velar pela
perfeita exagdo do pactuado, em conformidade com o previsto neste
instrumento e na proposta da CONTRATADA. Em caso de eventual
irregularidade, inexecugdo ou desconformidade na execugdo do contrato, o
agente fiscalizador dara ciéncia ao CONTRATANTE do sucedido, fazendo-o por
escrito, bem assim das providéncias exigidas da CONTRATADA para sanar a falha
ou defeito apontado. Todo e qualquer dano decorrente da inexecugdo, parcial ou
total, do contrato, ainda que imposto a terceiros, sera de Unica e exclusiva
responsabilidade da CONTRATADA.

8.3 A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
CONTRATADA, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda
que resultante de imperfei¢Ges técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia
desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administragdo ou de seus agentes
e prepostos, de conformidade com o art. 76 da Lei N° 13.303/2016;

8.4 O CONTRATANTE reserva-se o direito de rejeitar, no todo ou em parte, os bens
objeto do fornecimento ora contratado, caso os mesmos afastem-se das
especificagGes deste instrumento e de seus anexos, e da proposta da
CONTRATADA;

8.5 O representante da Administragdo anotara em registro préprio todas as
ocorréncias relacionadas com a execugao do contrato, indicando dia, més e ano,
bem como o nome dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o
que for necessario a regularizagdo das falhas ou defeitos observados e
encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias
cabiveis.

9. DO CONTRATO |

9.1 Apds a homologagdo da licitagdo, o adjudicatario tera o prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, contados a partir de sua convocagao, para assinar o termo de contrato ou
aceitar instrumento equivalente, conforme o caso (Nota de Empenho/Carta
Contrato/Autorizagdo), sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo
das sang¢des previstas;

9.2 Previamente a contratagdo, a Administragdo realizara consulta “on-line” ao
SICAF, bem como ao Cadastro Informativo de Créditos ndo Quitados — CADIN,
cujos resultados serdo anexados aos autos do processo;

9.3 Na hipodtese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob
pena de aplicagdo das penalidades previstas neste instrumento e na legislagdo
pertinente;

9.4 Alternativamente a convocagdo para comparecer perante o érgdo ou entidade
para assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a

CHPPRC202500341V01

Assinado com senha por [CHP40147] [SENHA] JULIANA SARMENTO CUNHA CAVALCANTI GADELHA
em 25/02/2025 - 09:56hs, [CHP40012] [SENHA] GILMAR VIEIRA FERREIRA em 26/03/2025 - 10:41hs e
[CHP40067] [SENHA] EMILIA CORREIA LIMA em 31/03/2025 - 10:07hs.

Documento N°: 7083692.57601705-6944 - consulta a autenticidade em
https://pbdoc.pb.gov.br/sigaex/public/app/autenticar?n=7083692.57601705-6944 v YPBdoc




Administragdo podera encaminha-lo para assinatura ou aceite do adjudicatario,
mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrdnico, para que seja assinado ou aceito no prazo de 10 (dez) dias, a contar
da data de seu recebimento;

9.5 O prazo previsto para assinatura ou aceite podera ser prorrogado, por igual
periodo, por solicitagdo justificada do adjudicatario e aceita pela administragdo.

| 10. DA VIGENCIA DA CONTRATAGAO

10.1 O prazo de vigéncia do contrato podera ser de até 05 (cinco) anos, conforme art.
141 do RILCC da CEHAP, contudo, deve obedecer a razoavel compatibilidade com a
conclusdo do objeto.

| 11. SANGOES ADMINISTRATIVAS

11.1Sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, a CONTRATADA que incorrer em
inexecucdo parcial ou total do contrato, bem como deixar de observar outras
obriga¢Oes contidas neste instrumento, sem justificativa aceita pela CEHAP, poderd se
sujeitar as seguintes sangoes:

a) Adverténcia;

b) Multa:

b.1)Compensatdria, no percentual de 5% (cinco por cento), calculada sobre o valor
total da Nota de Empenho, pela recusa em assinar o contrato, aceitar ou retirar o
instrumento equivalente, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, apos
regularmente convocada, sem prejuizo da aplicagdo de outras san¢des previstas neste
Termo de Referéncia;

b.2)No caso da CONTRATADA ndo atender, sem justificativa plausivel, a convocagdo
para assinatura de termos aditivos e nos demais casos de atraso, multa no valor de
10% (dez por cento) sobre o valor da parcela ndo executada ou do saldo remanescente
do contrato; ou o equivalente aos dias de atraso, contados do primeiro dia da
convocagdo até a data da efetiva assinatura e/ou de sua ciéncia formal em meio habil
a CEHAP;

b.3) Moratéria, no percentual de 10% (dez por cento) mais 0,5% (meio por cento) por
dia de atraso, no caso de inexecugdo parcial, até o limite de 20% (vinte por cento),
calculada sobre o valor da parcela ndo executada ou do saldo remanescente do
contrato;

b.4)Moratoria, no percentual de 20% (dez por cento) mais 0,5% (meio por cento) por
dia de atraso, no caso de inexecugéo total, até o limite de 30% (trinta por cento),
calculada sobre o valor da parcela ndo executada ou do saldo remanescente do
contrato;

c) Suspensdo tempordria de participagdo em licitagdo realizada pela CEHAP e
impedimento de contratar com a Administragdo, pelo prazo de até 2 (dois) anos;

d) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja
promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que
sera concedida sempre que o contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos
resultantes e depois de decorrido o prazo da sangdo aplicada com base na alinea
anterior.

11.2 As sang0es previstas no item 10.1 e alineas “a”, “c” e “d”, poderdo ser aplicadas
juntamente com a alinea “b” do referido item, facultada a defesa prévia do
interessado, no respectivo processo.

11.3A aplicagdo das penalidades, pela CONTRATANTE, observara a Lei n2 13.303 de
2016, bem como as hipoteses e o procedimento administrativo previstos no
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Regulamento de Licitagdes e Contratos da CEHAP, em especial o contraditério e a
ampla defesa.

11.4Na aplicagdo das sangGes, a autoridade competente considerara a gravidade da
conduta, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Empresa, a
situagdo econdmico-financeira da sancionada, em especial sua capacidade de geragdo
de receitas, e seu patrimonio, observada a proporcionalidade.

11.5 As sang¢des aqui previstas sdo independentes entre si, podendo ser aplicadas
isoladamente, ou, no caso das multas, cumulativamente, sem prejuizo de outras
medidas cabiveis.

11.6 A sangdo de adverténcia é cabivel sempre que o ato praticado, ainda que ilicito,
nao seja suficiente para acarretar danos a CONTRATANTE, suas instalagdes, pessoas,
imagem, meio ambiente, ou a terceiros.

11.6.1 A aplicagdo da sang¢do de adverténcia importa na comunicagdo da adverténcia a
CONTRATADA, devendo ocorrer o seu registro junto ao CAFIL/PB, independentemente
de tratar-se de pessoa cadastrada, ou ndo.

11.6.2 A reincidéncia da sanc¢do de adverténcia podera ensejar a aplicagdo de
penalidade de suspensdo.

11.7 Ocorrendo uma infragdo contratual apenada apenas com a sangdo de multa, a
CONTRATADA devera ser formalmente notificada para apresentar defesa prévia;
11.7.1Havendo concordancia da CONTRATADA quanto aos fatos e a incidéncia da
multa, encerra-se o processo com a sua efetiva aplicagdo e formalizagdo através de
apostilamento e comunicagdo ao cadastro da CEHAP para fins de registro.

11.7.2N3o havendo concordancia da CONTRATADA e a fiscalizagdo do contrato acatar
as razdes da defesa, a deliberagdo final cabera a autoridade competente da CEHAP.
11.7.3N3o havendo concordancia entre as partes, deve ser instaurado processo
administrativo, a ser conduzido por comissdao permanente ou especial nomeada para
este fim.

11.7.4 O ndo pagamento da multa aplicada importard na tomada de medidas judiciais
cabiveis e na aplicagdo da sangdo de suspensdo do direito de participar de licitagdo
impedimento de contratar com a CEHAP, por até 02 (dois) anos.

11.8 Podera ser aplicada a sangdo de suspensdo temporaria de participacdo em
licitagdo e impedimento de contratar, em razdo de a¢do ou omissdo capaz de causar,
ou que tenha causado danos a CONTRATANTE, suas instalagGes, pessoas, imagem,
meio ambiente ou a terceiros, listadas no §12 do art. 190 do RILC da CEHAP.
11.8.1Conforme a extensdo do dano ocorrido ou passivel de ocorréncia, a suspensao
podera ser fixada pelo prazo de até 6 (seis) meses por infragdo, até o limite de 2 (dois)
anos. Se a sangdo de suspensdo for aplicada no curso da vigéncia do contrato, a
CONTRATANTE podera, a seu critério, rescindi-lo, mediante comunicagdo escrita
previamente enviada a CONTRATADA, ou manté-lo vigente.

11.8.2 A reincidéncia de pratica punivel com suspensdo, ocorrida num periodo de até
02 (dois) anos, a contar do término da primeira imputagdo, implicard no agravamento
da sangdo a ser aplicada.

11.8.4 Estendem-se os efeitos da san¢do de suspensdo do direito de licitar e
impedimento de contratar com a CEHAP as empresas ou aos profissionais que, em
razdo dos contratos celebrados, nos termos do Art. 191 do RILC da CEHAP.

11.8.5 A aplicagdo da sangdo de suspensdo do direito de participar de licitagdo e
impedimento de contratar com a CEHAP, por até 02 (dois) anos, sera registrada no
cadastro de empresas inidoneas de que trata o Art. 23 da Lei n° 12.846, de 1° de
agosto de 2013, e Lei Estadual n° 9.697/2012 de 04 de maio de 2012 (CAFIL).

12 SUBCONTRATAGAO
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12.1 N3o serd admitida a subcontratagdo do objeto licitatério.

| 13. QUALIFICAGAO TECNICA

13.1 Poderd ser exigida comprovagdo de aptiddo para o fornecimento de bens em
caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitagdo, ou com
o item pertinente, por meio da apresentac¢do de atestado (s) fornecido (s) por pessoas
juridicas de direito publico ou privado.

| 14. DO PRAZO DE ENTREGA
14.1 O prazo de entrega das mercadorias sera de 30 (trinta) dias a contar da data de
recebimento da Nota de Empenho.

Jodo Pessoa, 20 de fevereiro de 2025

GILMAR VIEIRA FERREIRA
Gerente Administrativo

APROVO

Jodo Pessoa, 20 de fevereiro de 2025

EMILIA CORREIA LIMA
Diretor(a) Presidente da CEHAP
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